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Foroppningssystem for matarvalsar
for optimering av stockinmatningen

Stocken som transporteras genom barkningsmaskinen utsatts for stor
mekanisk pafrestning. De hydrauliskt pressade matarvalsarna &r i kontakt
med stocken under hela den tiden stocken befinner sig i maskinen.
Matarvalsarna kan férorsaka skada pa stockdndorna speciellt vid
hoghastighetsbarkning och/ eller barkning av isiga stockar. | varsta fall kan
valsarna orsaka traskador bade pa stockens dndor och yta.

Med det nya av Valon Kone designade féréppningssystemet kan en stor del
av stockandens skador férhindras och minskas.

Det nya systemet kan installeras till alla VK-barkningsmaskiner med aktiv
hydraulik (active hydraulics). Manga néjda VK-kunder éver hela vérlden
har bevisat effektiviteten, tillforlitligheten och férdelarna med
foréppningssystemet.
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Fumtioner ] o
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Valsarnas klamtryck astadkommes hydrauliskt
med hjalp av hydraulaggregatet anslutet till
barkningsmaskinen

Trycknivan valjs fran kontrollpanelen eller
automatiskt enligt stock storleken

2-stegs matarvalstryck: ett lagt halltryck ar aktivt
tills stocken nar ett valspar, och vid det skedet
aktiveras ett hogre arbetstryck (=soft opening)
*) Bild 3 och 4

En separat lasventil forhindrar stangning av
matarvalsen da stocken avlagsnar sig fran mellan
valsarna - valsarna forblir i 6ppet lage infor nasta
stock *) Bild 3

Om stockens diameter &r mindre/stérre an
féregdende stock, justeras valsarnas 6ppning
enligt nasta stocks diameter

Information om stockens diameter erhalls via
ljusridan i VK-inmatningstransportéren

Valsarnas positioneringssystem avaktiveras
automatiskt da det enligt styrsystemet avbarkas
en for kort stock (informationen om stockens
langd erhalls via ljusridan)

Teknisk information

Maskinmodell

VK450-serien

.

VK550-serien

Minimerar skador pa stockandan da stocken inte
langre behover klammas emot matarvalsarna

En mindre risk for stockskador orsakade av
barkningsverktygen, eftersom matarvalsarna
inte skadar stockanden och utsatter den for
pafrestningar orsakade av knivarmarna*) Bild 2

Maskinens mekaniska pafrestningar minskar nar
stocken inte trycks emot matarvalsarna -> lagre
underhallskostnader

Minskar behovet av hydraulisk kapacitet, medan
endast lasfunktionen for transportoérens pressvals
och matarvalslage ar aktiverad. Till exempel nar
barkningen sker i sagverk matas sorterade stockar
med toppen forst *) Bild 1

En enkel funktionsprincip sakerstaller problemfri
produktion

VK820-serien | VK5000-serien | VK8000-serien

Kompatibel

Ja

Typ av hydraulik

Aktiv hydraulik med ett power-pack

Hydraulikkapacitet

Tillrackligheten kontrolleras i varje enskilt fall

Logikstyrning

Siemens S7 Classic/TIA

Programmets cykeltid

Max. 10 ms

Vid férfragningar vanligen meddela oss maskinmodell/typ, serienummer och
tillverkningsar pa din barkningsmaskin sa kan vi betjana dig battre.

till exempel: Maskinmodell VK550, maskinnummer 123/1995

Maskinens typbeteckning kan dven vara i formen 550-480-6-450-RHP
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